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LJ _
U SECURITE
L I . .
: Précaution d’emploi des produits POLYESTER 93
L
. n RESINE POLYESTER : Point éclair entre 25 et 32°C,
! En cas de contact avec la peau, utiliser une créme de nettoyage.

L M ACCELERATEUR : Point éclair supérieur 3 80°C.

B Le conserver dans les bidons d’origine, dans un lieu frais et sombre,

K Ne jamais le contaminer avec un autre produit, risque de décomposition.

i Produit toxique.

En cas de contact avec 1’ceil ou la bouche, nettoyer a l'eau claire durant 15 minutes et voir le
L] médecin.

(1 Si du produit est répandu sur le sol par accident : nettoyer A I'eau claire,

Ne jamais mettre le catalyseur dans un récipient métallique.

B TOUTES POUDRES :

Eviter de respirer la poussitre dans le lieu de travail et le lieu de stockage.

L Eliminer les sources d’électricité statique (risque d’étincelles).

Pour I"aluminium : a stocker dans une atmosphére propre et séche & température modérée.
Eviter le contact avec acides, alcali, ou liquides d’hydrocarbures chlorés.

[ 0 Encasde feu, utiliser du sabie.

Pour le plomb : éviter inhalation et ingestion.

B PIGMENTS : Point éclair au-dessus de 66°C.
Se décompose avant de briiler,

s B FIBRE DE VERRE :

' Peut causer une irritation de la peau.

Se laver a I’eau courante et savon.

[ Toujours porter un masque respiratoire en cas de travail (usinage, polissage, pongage) de P.R.V.

L B MOUSSE POLYURETHANE : - Partie | : point éc]air 68°C
- Partie 2 : point éclair 204°C
En cas de feu, utiliser poudre séche, COs, ou sable,

{ ' Attention aux vapeurs dégagées par la partie 2 et par le mélange (vapeurs toxiques).
En cas de feu : gaz toxique.

Ne pas contaminer avec de la soude caustique.

M ACETONE : Point églair : -9°C.
Eteindre le feu avec CO: ou poudre séche.
Risque d’irritation de la peau et du systéme respiratoire.

8 AGENT DEMOULANT 67 PVA : Point éclair : -18°C.
En cas de feu, utiliser poudre séche ou CO..
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QUELQUES CONSEILS

La temperature et le degré d’hydrométrie ont une trés grande importance dans le travail du polyester

renforcé verre (PR. V)

a) Travailler au sec : la fibre de verre étant hygroscopique, il y a risque de délaminage 2 utiliser du

verre humide.

b) Selon la température ambiante et le temps pendant lequel on désire travaﬂler tl y aura lieu de
catalyser la résine entre 0.5 et 3%.

QUANTITES NECESSAIRES

Poids du renfort verre

Type du renfort verre

Quantité de résine A nécessaire

MAT

TISSU ROVING

VOILE DE SURFACE

VERANNE

2509

Sur un moule, on a besoin, par m*, de :

- 70 g d’agent démoulant 67 PVA

- 500 a 700 g de gel coat résine B

POUR PIGMENTER LA RESINE

172 kg de pigment opaque pour 5 kg de résine ‘
| kg de résine polyester & un volume approximatif de 970 CC.
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] REICHHOLD

REICHHOLO CHIMIE SA

] FICHE DE DONNEES DE SECURITE

(] 1. DESCRIPTION DU PRODUIT ET DE LA SOCIETE

1.1 Référence : NORPOL 442-100
{1 1.2 Fournisseur : REICHHOLD CHIMIE SA
' ' 105 rue des Campanules
L Parc d’ Affaires Silic

i 77185 Lognes

) 7 TélL : 01 64 11 55 60
L _ Fax : 01 64 11 55 70
1.3 Téléphone d’urgence :I.N.R.S. 01 40 44 30 00

L]

- 2. COMPOSITION / INFORMATION SUR LES COMPQOSANTS
L]
i Préparation

Composants susceptibles d’apporter un danger N° CAS  Taux moyen
{ i Polyester insaturé
Styrene classification CEE ;. Xn R 10 36/38 100-42-5 25345%

3. IDENTIFICATION DES DANGERS

Sécurité Inflammable. Risque d’inflammation des vapeurs, méme &
température ambiante. Risque d'inflammation par accumnula-

- tion de charges électrostatiques.

Danger pour I’homme Nocif par inhalation ou ingestion. Irritant pour les yeux et la

5 peau.

Danger pour I’environnement Non classé comme dangereux pour I’environnement,

4. PREMIERS SECOURS

Contact avec les yeux Laver abondamment avec de ’eau pendant 15 mn en mainte-

nant les paupiéres écartées. Consulter un ophtalmologue, muni
de cette fiche.

Contact avec la pean Laver avec de I'eau et du savon. Consulter un médecin.

Ingestion ~Ne pas provoquer de vomissement. Laver ia bouche et consul-
ter un médecin.

Inhalation Emmener la victime hors de la zone contaminée. Faire reposer

la victime, apporter de {’air frais et consulter un médecin muni
de cette fiche.
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5. MESURES DE LUTTE CONTRE L’INCENDIE

Moyens d’extinction conseillés Mousse hysique, dioxyde de carbone et extincteur a oudre,
Y p P

Moyens d’extinction contre
indiqués

Risque particuliers
dans [a lutte

Equipement de protection
spéciale pour le personnel

Eau, jet d’eau direct.

Eviter 'inhalation des fumées dégagées lors de la décomposi-
tion du produit.

Utiliser des appareils de respiration isolant autonome.

Altention ces vapeurs sont plus lourdes que |'air et se situent
au ras du sol.

6. MESURES A PRENDRE EN CAS DE DISPERSION ACCIDENTELLE

Précautions individuelles

Précautions pour la

Eliminer toute source d’ignition. Eviter le contact avec le
liquide et interdire I’accés aux personnes qui ne sont pas proté-

gées. Utiliser un masque filtrant les gaz et vapeurs organiques
au charbon actif de type A.
y

Confiner le produit avec du sable ou toute autre matiére

protection de I’environnement absorbante en utilisant des outils antidéflagrants et éviter sa

Méthodes de nettoyage

propagation dans les égouts ou les rivizres. Si cette situation se
produit, prévenir les autorités.

Ramasser le produit avec des outils antidéflagrants en utilisant
de la sciure ou tout autre matérie] absorbant et nettoyer avec
de I'eau additionnée de détergent. Collecter en flits, identifier
et faire détruire en centre agréé,

7. MANIPULATION ET STOCKAGE

7.1 Manipulation

7.2 Stockage

Manipuler dans des locaux ventilés, [oin de toute source de
flamme. Eviter le contact avec la peau et les yeux. Ne pas uti-

liser d"air ou d’oxygéne pour le transvasement ; les tuyaux
doivent étre reliés 2 la terre.

Maintenir le produit dans un endroit frais (inférieur 4 25°C) et
a I’abri de la lumigre solaire, dans un local formant une cuve de
rétention. Conserver le produit dans son emballage initial.
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Valeurs limites d’exposition

(VM.E.)
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8. CONTROLE DE I’EXPOSITION / PROTECTION INDIVIDUELLE

50 ppm. de styréne dans 1’air (en volume). Utiliser dans des
locaux munis d’une ventilation extractive au niveau du poste
de travail. Vérifier que cette ventilation est suffisante pour
maintenir les émissions au-dessous des valeurs limites d’expo-
sition recommandées. Si la ventilation extractive n’est pas suf-

fisante, utiliser un équipement de protection individuelle (voir
ci-apres). :

Equipements de protection individuelle

Protection respiratoire

Protection de la peau
Protection des yeux
Protection du corps

Pour la respiration continue du produit, utiliser un masque
(appropri€ pour le styréne), filtrant les gaz et vapeurs orga-
niques au charbon actif de type A.

Porter des gants en caoutchoux (Néopréne).

Porter des lunettes.

Pas de vétement spécifique. Eviter les vétements et chaussures
en matériau synthétigue.

* Cas du traitement des matériaux composites durcis renforcés de fibres de verre

Protection respiratoire

Aspects

Odeur

pH

Temp. de fusion

Temp. d’ébullition
Pression de vapeur (mm)
Poids spécifique
. Viscosité 4 25°C

Point éclair (°C)
Solubilité

Solubilité dans I’eau
Limite basse d’explosivité
Limite haute d’explosivité
Températre d’auto-ignition
Vitesse d’évaporation

En cas de découpe ou de pongage des matériaux composites
fabriqués avec ce produit, utiliser un appareil de protection fil-
trant les gaz et les vapeurs organiques au charbon actif de type
A, combiné 4 une protection anti-poussiere de classe P2.

9. PROPRIETES PHYSIQUES ET CHIMIQUES

liquide (consulter la fiche technique)
caractéristique du styréne, détectable 4 0.1 ppm
non applicable

-31°C

initiale de distillation : 145°C

4,5 mm.Hg & 15°C

1,10 = 0,05 g/cm?® & 20°C

100 & 2500 mPa.s (consuiter la fiche technique)
31°C en coupe fermée :

Treés peu soluble dans I’eau. Soluble dans les solvants aroma-
tiques, les cétones, les esters

10,3 g/ 2 20°C

1% en volume (styréne)
6% en volume (sytréne)
490°C

12,4 (nButylacetate = 1)
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10. STABILITE ET REACTIVITE

11.

12.

Conditions 3 éviter

Matiéres a éviter

Produits de décomposition
dangereux

Réagit violemment avec des agents oxydants. Durcit lors des
expositions aux hautes températures et 4 la lumiére solaire
directe, avec forts dégagements de chaleur. '

Ne pas mettre en contact avec les peroxydes organiques,
acides forts.

Hydrocarbures de bas poids moléculaires et acides organiques.

INFORMATIONS TOXICOLOGIQUES

Consulter aussi la fiche toxicologique éditée par I'INRS : disponible 30 rue Olivier, Noyer,
75860 Paris Cedex 14, fiche n°® 2

DLz oral
DLse dermique
DLs» inhalation

Mutagenese
Cancérogenese

5000 mg/kg (rat)

non déterminé

A 200-400 ppm, irrite les voies respiratoires. A 400-1000 ppm,
provoque des nausées et des maux de téte, intolérable pour les
muqueuses. A de longues expositions : anémie, attaque du foie
et du systéme nerveux.

non classé comme mutagéne

non classé comme cancérigéne

INFORMATIONS ECOLOGIQUES

Mobilité
Dégradabilité
Bioaccumulation

Toxicité

Le produit ne flotte pas dans I'eau ; il tombe au fond et se
désolubilise lentement
Biogradibilité 65% en 5 jours & 20°C. S'oxyde rapidement 4

[*air et 4 ia lumigre,

Absence de bicaccumulation. Pratiquement non toxique en sta-
tions d'épuration biologiques si concentration < & 100 mg/]
Nocif pour les poissons 10 < 96h CL50 < 100 mg/l

Nocif pour les daphnies 10 < 48h CE50 < 100 mg/!

Peu nocif pour les algues 72h CI50 < 100 mg/l

Peu nocif pour les bactéries 72h CI50 < 100 mg/!]

13. CONSIDERATIONS RELATIVES A L’ELIMINATION DU PRODUIT

Produit
Emballage ou contenant

Déchet industriel spécial ; incinération en station agréé.
Vider de maniere optimale. Nettoyage possible i [a vapeur.

I"@l
[,
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14. INFORMATIONS RELATIVES AU TRANSPORT

Transport terrestre : RTMDR Classe 3/31c Chiffre 30319
Symbole inflammable  Etiquette 3
Code danger 30 Plaque 3
Code matiere 1866 Résine en solution dans un liquide
inflammable
Transport maritime : IMDG Classe 3.3 N° ONU 1866
‘ Page IMDG 3379 Groupe I1I
"Polluant marin Résine en solution dans un liquide
inflammable
Fiche de sécurité n® 3-05 G.S.M.U. : 310
Transport aérien : QACI/TATA Classe 3 . N° ONU 1866
: Groupe III '

Résine en solution dans un liguide inflammable

15. INFORMATIONS REGLEMENTAIRES

Etiquette CEE Symbole : Xn.
- X Phases de risques (R) R-10 - Inflammable
R-20 Nocif par inhalation
' R-36-38 Irritant pour les yeux et la peau
X Phases de sécurité (S) '§-13 _ Conserver 2 1’écart des aliments et
des boissons
S-23 Ne pas respirer les vapeurs, ni les
aérosols
S-37 Porter des gants appropriés
Références diverses Styréne : N° CEE dans 'annexe 1 : 601-026-00-0 et

n° EINECS : 202-851-5

16. AUTRES INFORMATIONS

Cette fiche est rédigée selon la directive 91/155/CEE modifiée 93/112/CEE et comporte 5 pages.
Nous conseillons'a rios clients de réaliser des tests ou contrdles avant toute utilisation afin de
garantir la sécurité lors de 1'usage du produit.

L'utilisateur du produit se doit d"informer par la transmission de cette fiche, les personnes qui
peuvent entrer en contact avec le produit (emploi, stockage, nettoyage des contenants...).
Cette fiche compléte les notices techniques d’utilisation mais ne les remplace pas. Les rensei-
gnements qu'eile contient sont basés sur 1'état de nos connaissances relatives au produit concer-
né, a la date de mise & jour. Ils sont donnés de bonne foi.
L'attention de ["utilisateur est en outre attirée sur les risques éventuellement encourus lorsqu’un
produit est utilisé 4 d'autres usages que ceux pour lequel il est concu,

Elle ne dispense en aucun cas [’utilisateur de connaitre et d’appliquer |’ensemble des textes
réglementant son activité. Il prendra sous sa seule responsabilité les précautions liées 4 1'utilisa-
tion du produit, qu’il connait. '
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FIBRE DE VERRE

MAT CONTACT : MAT DE VERRE : spécialement congu pour le travail au contact, trés bonne
| mouillabilité, facilement deéformable, d'un emploi aisé. Nos MAT existent an une
qualité :
100 g/m? Emuilsian (400 décitex)
200 g/m?
300 g/m?
450 g/m?
600 g/m?
Ces MAT sont vendus au détail, au métre linéaire et en rouleaux complets au kg,
a l'exception du MAT 100 g/m? qui est vendu exclusivement au ml.
Le MAT 100 g/m? est réservé au moulage trés précis.
La largeur standard est de 125 cm.
TISSU ROVING Armure toile A utiliser lorsqu’on a besein d'une bonne résistance & la traction
150 g/m? ainsi gu'une bonne flexibilité.
300 g/m?
500 g/m? En rouleau de 30 a 50 kgs
Largeur standard : 125-130 cm
Vendu au kilo et au métre linéaire, en bande de 100 mi/ 5 ou 12 cm ds large, -
VERRANNE A utiliser pour remplir des rainures trés fermées.
100 g/m?
200 g/m? S'impregne trés facilement,

FIBRES COUPEES

VOILE DE SURFACE
3C g/m?
Voile de verre C

A utiliser pour des renforcements locaux.
45 mm-25mm

Vendues en cartons de 15 & 20 kgs et au détail (kg).

En rouleau de 250 m sur t m de large

UHtilisé pour cbtenir une meilleure finition ou une plus grande résistance aux
agents chimiques.

Vendu au métre

10

,__
H
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Lo

L

0 G
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RESINE ET ADJUVANT

Nos résines sont livrées en conditionnement de : 3, 20 et 225 kg.

N.B. : La durée de conservation de la résine est de 6 mois.

Pour une durée de vie maximum, la conserver dans un endroit frais et sombre.

NORPOL 442-100
420-732
420-852

5kg
20 kg
225 kg

Résine standard de stratification, tout usage
Approuve pour la construction navale.
Pré-accélérée ou non acceiérees

NORPOL 470-000
' 5 kg
20 kg
225 kg

Résine souple utilisée lorsqu’on recherche des stratifiés souples
Mélangée & la résine A, slle I'assouplit

NORPOL 840-820 M1
20 kg '

Résine auto-extinguible, classé M1 par-le centre scientifique et technigue du
batiment

NORPOL 33411-20
5kg, 20 kg, 225 kg

La gamme de nos résines est élargie et nous sommes 4 méme de fournir des
résines rigides, spéciales pour réservoir a fusi, anticorrosion, etc...
Nous interroger pour tout probléme particulier,

GEL COAT 5 kg :
DE MOULAGE 25 kg

Get Coat de moulage, isophtalique, transparent - Blanc - Noir
Pouvons le fournir colaré sur commande
Approuvé pour la construction navale

GEL COAT 5 kg

Gel Coat de finition, transparent &t bianc
Isophtalique, a utiliser pur ou additicnner de résine

{avec catalyseur)

25 kg Pouvons le fournir coloré sur commande
Indispensable pour réparation, plastification, etc...
MASTIC 93 Type carrosserie

En conditionnement 5 kg, (2 kg en 93)

Peut se poncer facilement

Mastic polyester charge de fibre

Convient parfaitement pour boucher fentes, craguelures dans les réparations
navales et automobiles

COLLE 2825 T

En conditionnement de 5 kg - 20 kg

ATTENTION : CATALYSEUR ET ACCELERATEUR SONT DES PRODUITS

DANGEUREUX

1




DEBULLEURS :

80 x 13
120x 13
160 x 27

Roulettes d'angle :

PINCEAUX :

15 - 20 mm
25 - 30 mm
35 - 40 mm
45 - 50 mm
60 - 70 mm
80 - 100 mm
150 - 200 mm
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OUTILLAGE ET ACCESSOIRE

Le rouleau débulleur est un outil indispensable pour le travail du poly-
ester.

Nos modéles sont d'un nettoyage facile.

En polypro ou en rondelle acier

Rouleau & rondelle éventail démontables.

Premier nombre : largeur en mm

Manche plastique résistant aux solvants, creux, permettant |’adapta-
tion d'une rallonge.

Pour débulleur dans les angles et rainures (alu).

Qualités spéciales pour 'application de la résine

Vendus 4 1'unité ou par boite de 10

Egalement recommandé pour I’application du gel-coat

ROULEAUX ENDUCTEURS :

Fagcon mouton poils longs

Complet 250 mm
Manchon 250 mm
Complet 180 mm
Manchon 180 mm
Complet 80 mm
Manchon 80 mm

DOSEURS :
Petit modéle
Grand modale

GANTS INDUSTRIELS :

Gants en latex

SERINGUES :
60 ml

Indispensable pour la stratification de grandes surfaces
Qualité spéciale pour la résine polyester

Intérieur métalligue résistant A 'acétone

Indispensable pour mesurer la bonne guantité de catalyseur
Contenance du flacon : /2 litre
Contenance du flacon : t litre

Antidérapants résistent aux solvants.

Pour mesurer avec précision le catalyseur ou 1'accélérateur,
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MASQUES DE PROTECTION :
Forme coquille, tres léger (inférieur 4 4 grammes).

Confortable, durable, filtres les poussiéres jusqu’a un micron (en pochette de 50 masques).
A filtre interchangeables

a) Jetable FF 003/3

b) Masques sanair plus Confortable, efficace et durable

¢) Masque respiratoire type U COMASEC A cartouche SC 3 |
De technologie avancée, ce masque est aux normes :

francaise (NF), japonaise (J.1.S.), américaine
(M.SHA. et NILOSH)et européennes (C.E.N.)

A partir du 1" mars 1997, la gamme des résines de polyester est regroupées sous deux noms de
marques : :

NORPOL pour des résines spéciales

Les résines que vous utilisez habituellement seront ainsi référencées.

Ancienne désignation Nouveile désigantion

M1 TOROLITHE H 115 NI NORPOL 840-820
IS0 - TOROLITHE 4004ISOAC | = - POLYLITE 33411-20 -
Ortho non AC - TOROLITHE H 59 NORPOL 442-100
Ortho pré AC' TOROLITHE 5084 RDH Hiver |  NORPOL 420-732
Ortho pré AC  TOROLITHE 5084 RD Eté NORPOL 420-852
Souple ~ POLYLITE8160 =~ | NORPOL 470-000
Eco TOROLITHE 6066 TPR Hiver NORPOL 420 M 731
Eco TOROLITHE 6066 TPR Eté NORPOL 420 M 851




SOCIETE POLYESTER 93

NORPOL 442-100

RESINE POLYESTER A FAIBLE COLORATION

PRESENTATION

La POLYLITE 442-100 est une résine de polyester insaturé, orthophtalique, 4 faible réactivité,
légerement assouplie, et diluée au styréne. Elle n’est ni thixotropée, ni promotorisée.

La NORPOL 442-100 est une résine pour usage général, particulidrement recommandée pour |'im-
prégnation de stratifiés épais et horizontaux, ainsi que dans le procédé de laminage en continu.

Son utilisation est recommandée dans les cas ou 1'on recherche 1a translucidité et I'absence de cou-
leur du stratifié final (adapter le systéme catalytique).

Elle est utilisée avec succés dans des domaines trés variés comme la construction nautique, la
fabrication de tuyaux, de cuves industrielles...

CARACTERISTIQUES AVANTAGES

¢ Faible viscosité. ¢ Excellent pouvoir mouillant des fibres
e Faible réactivité. . de verre et renforts.

o Temps de gel court. e Possibilité d’imprégnation de stratifiés
e Pas de promoteur incorporé. ) épais.

e Faible coloration. "o Productivité accrue.

e Production sur site certifié SO 9002. ~e Facilité d'adaptation aux conditions

d’atelier,

e Permet d'obtenir des stratifiés transparents
et incolores.

e Reproductibilité d'un lot & ’autre.

AUTRES VERSIONS Norpol 442-000 = . version i haute viscosité

CONDITIONNEMENT STANDARD Fit de 230 kg
Conteneurs de {050 kg
Vrac

L'information ci-incluse est donnéde pour aider les clients 3 déterminer si nos produils sont appropriés i leurs applications. Nos pro-
duits sont destinés 4 la vente aux clients industriels et commerciaux, Nous demandans que nos clienls contrélent et vérifient nos
praduits avant leur utilisation et qu’ils s'ussurent de leur contenu et leur :lduptuﬁiiilé. Nous garuntissons que nos produits seronl en
conformilé avec jes spécitications écrites. Rien ci-inclus ne constituern aucune autre garantie exprasse ou implicite. y compris a'im-
porte quelie garantie concernant la convenance pour la venie ou pour loutes yutres utilisatiqns, De plus, aucune protection de n'im-
porte quelle lai ou brevet ne doil éire inférée. Tous les droits de brevels sonl réservés, L réparation exclusive pour toutes les récla-
mations prouvées est le remplacement de nos matdriaux et dans aucun cas nous ne serons responsables pour des dommages spé-

claux, incidentels ou indirects,

AU

L




L
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o _
"~ CARACTERISTIQUES Méthodes de contréle
(]  DELAREKSINE
.. ALETAT LIQUIDE Viscosité Broockfield RV -
3 arbre n° 3, 20°C, 50 Umin (mPas). ... ..... .. C703......... 430
- _ Extraitsec (%) ...« «ooiv C2l6.......... 61
[} Coloration HAZEN . .. ... i Cl6.......... 60
N Indiced’acide ....... ... . ... ... ... ... Clial....... .. 22,5
: o Masse volumétrique (kg/m") .............. .. Cl45 . ....... 1100
. Durée de conservation au stockage (mois) . ..................... 6
L ,
CARACTERISTIQUE Méthodes de contrale
B DE REACTIVITE Réactivité sur 200 g 4 20°C, avec 0,3 ml Co6% et 2 ml PMEC 50 en
. boite thermostatée
L) temps de gel (ML) cuverersreereveerenemmerroo oo WC 128, 11,5
temps de PIC (ML) v eivrrrarerrnrerreresrenseenscees e Cl128.iieenns 30
L pic exothermique (°C) .ooovevrenn. et C 128, 180
- Réactivité sur 100 g en bain thermostaté 4 25°C, avec | g Col% et 2 g
[ PMEC 50
"""" temps de gel (Min) .o A 128 e 6
[ temps de polym (min)......ccooiviiiiccnnnnivneiennns Al28. i 14,5
- Tmax (°C) v, et ——— Al28..iiiins 170
L Réactivité en bain thermostaté 2 82°C, avec 2% PBO 50 en tube
L 18x 180
f temps de 66°C - 88°C (Min.)..c.corcvrnrervinirrrrenn, A210 i 5
Gt temps de 66°C - Tmax (Min)....cccovveivieveervinnenn, A210 s 8
. TMAX (PC) e asess A210ui 200
[ PROPRIETES ' Méthodes de contrdle
B MECANIQUES Contrainte de rupture en flexion (MPa) ................. ISO 178 . 105
| Moedule d’élasticité (MPa).....cvvvricrvccrvrieeris ISO 178.....cc.. 4200
- Température de fléchissement sous charge (°C) ...ISOT5A ....ccoevn. 62
2 : Dureté BARCOL ........coccvinnen TR 9341 e, 40
B APPLICATION La Norpol 442-100 est une résine non préaccélérée.
[ : Cela permet d’adapter le systéme accélérateur et catalyseur, donc les
L. ternps de prise et de démoulage, aux conditions de I'atelier (température
[ et vitesse de rotation des moules).

I] est nécessaire d’ajouter un accélérateur (solution d’octoate de Cobalt)
| et, aprés mélange soigneux, le «catalyseur» pour obtenir le durcissement

! AVERTISSEMENT : LE CONTACT DE TOUT PEROXYDE
ORGANIQUE AVEC DES SELS METALLIQUES, DES
AMINES, OU TOUT AUTRE ACCELERATEUR OU PROMO-
TEUR, PROYOQUERA UNE DECOMPOSITION VIOLENTE.

Pour obtenir les meitleurs résultats, il est nécessaire d'observer certaines précautions :

- La température d’atelier doit &tre comprise entre 15 et 35°C,

- La quantité de catalyseur ajouté doit rester comprise entre | et 2,5% (en poids par rapport 2 la résine).
Tout excés ou défaut entraine une polymérisation anormale et donc de mauvaises propriétés mécaniques.
- L'humidité est également un facteur néfaste. Veillez & travailler dans un atelier dont I'hygrométrie ne
dépasse pas 80% et & n'utiliser que des renforts de verre ou des charges biens secs.

Les «catalyseurs» utilisables pour le durcissement sont des péroxydes soit de Méthy! Ethyl Cétone, soit
d’ Acétyl Acétone (2-4 Pentanedione). -

Cette qualité correspond a I’ancienne Torolithe H59=Polylitte 32194-00 ou 32194-05
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